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© Verfehren wr Herstellung von BelJigen, beleplelswelse fUr Redfahr- und Oertenwege, 
Klnderaplelplitze aowle zur Isollerung von Bauwerken. 

© Bdi einem Verfahren zur Herstellung von 
Bel&gen. beispielsweise fUr Radfahr-und Garten- 
wege. KinderspielplStze sowie zur Isolierung von 
Bauwerken, wird ein insbesondere als Abfall anfal- 
lender faseriger, kttmiger Oder schnitzelartiger 
FUUstoff. beispielsweise Kunststoff. Qummi Oder 
Taxtilien. mit einem aushfirtenden Bindemittel vermi- 
scht und dieses Gemisch eingebaut 

Dabei wird aus dem FUUstoff und zumindest 

^ einem Teil des Bindemittels zunachst ein Gemisch 
industriell vorgefertigt, in transportablen Gebinden 

^f abgepackt. zwischengeiagert und zur Etnbaustelie 

JgJ transportiert. Dieses Gemisch wird erst an der Etn- 
baustelle gegebenenfalls unter Zugabe des restU- 

*Ochen Bindemittels und/oder Zufuhr von WSrme ein- 

^beutertig aufbereitet und anschlieflend sofort einge- 
baut. 
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feOailgn zur HfirstgNuQfl von Bglag^ belspl«t»w,l W fUr Ragtahr^ind Gartenwefle, KlndBrspiBini to» 

&pwle zur Isolleruno von Bauwerken 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren 
zur Herstellung von Belagen, beispielsweise fUr 
Radfahr-und Gartenwege, KinderspielplStze sowie 
2ur Isolierung von Bauwerken, bei dem ein insbe- 
sondere als Abfall anfallender faseriger, kfirniger 
Oder schnitzelartiger FUHstoff. beispielsweise 
Kunststoff, Gummi oder Textilien. mlt einem 
aushSrtenden Bindemittel vermischt und dieses 
Bindemittel elngebaut wird. 

Es ist ein Verfahren zur Herstellung von 
Belfigen fUr KJnderspielpl&tze und dergleichen be- 
kannt, bei dem ein als Abfall anfallender faseriger. 
kfirniger oder schnitzelartiger FUHstoff, beispiels- 
weise Abfaile von Autoreifen. Dichtungen. Schuh- 
sohlen oder dergleichen zusammen mit einem 
aushSrtendem Bindemittel in einem 
verhSltnlsmfiflig grofien Mischer industriell vermi- 
scht werden. Dieses Gemisch wird anschlieBend in 
besondere Formwerkzeuge eingefUllt und hfirtet 
unter Druck und Temperatur aus. Die dabei bei- 
spielsweise entstehenden, elastischen Platten wer- 
den auf einem besonderen Sandbett auf Kinder- 
spielplStzen lose verlegt Im Bereich von Pfosten, 
StOtzen oder dergleichen mUssen diese Platten 
ausgeschnitten werden. Die Herstellung derartiger 
Bel&ge ist mit einem ver hfittnismfiflig hohen Auf- 
wand verbunden. da das zur Verarbeitung kom- 
mende Abfallprodukt fraktioniert und gereinigt wer- 
den mufl. Die anschlielende KonvekUon kann 
namlich bei der Verunreinigung durch mineralische 
und metallische Fremdkdrper nur bedingt erfolgen, 
da dieselben die hochwertigen Maschinenanlagen 
und Formwerkzeuge in ihrer Standzeit erheblich 
beeintrachtigen. 

Zur Herstellung von Belfigen. beispielsweise 
fUr Sportanlagen und Wege ist es ferner bekannt. 
den faserigen. kdrnigen oder schnitzelartigen 
FUHstoff mit dem aushfirtenden Bindemittel eben- 
falls in Maschinenanlagen zu mischen und an- 
schlieBend sofort mittels im Straflenbau bekannten 
Fertigern unter Druck einzubauen. Eine eini- 
germaflen wirtschaftliche Herstellung dieser Belage 
kann nur dann vorgenommen werden, wenn die 
herzustellenden Bet&ge mindestens eine FlSche 
von 400 m J aufweisen. wie dies beispielsweise bei 
Handballfeldem, Tennisplfitzen und Laufbahnen der 
Fall ist. 

Die betden vorgenannten Verfahren zur Her- 
stellung dieser Belage erfordem einen 
verhSltnismafiig hohen Investitionsaufwand, der 
sich auf den Preis des Endproduktes nachteilig 
auswirkt. Dieser verhfiltnismaflig hohe Preis hat zur 
Folge. dafl das Einsatzgebiet solcher Belage be- 
grenzt ist. 



Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zu- 
grunde. ein Verfahren zur Herstellung von Belagen, 
beispielsweise fur Radfahr-und Gartenwege. Kin- 
derspielplatze sowie zur Isolierung von Bauwerken 
s zu schaffen, welches ohne groflen Investitionsauf- 
wand durchfUhrbar ist und damit den Einsatz sol- 
cher Belage fUr jedermann moglich. insbesondere 
aber erschwinglich macht. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird bei dem Ver- 
io fahren gemMfl der Erfindung vorgeschlagen, dafl 
aus dem FUHstoff und zumindest einem Teil des 
Bindemrttels zunSchst ein Gemisch industriell vor- 
gefertigt und in transportablen Gebinden abgepackt 
wird. Nach Biner Zwischenlagerung wird dieses 
» 5 Gemisch in den Gebinden zur Einbaustelle trans- 
portiert und erst dort gegebenenfalls unter Zugabe 
des restlichen Bindemittels und/oder durch Zufuhr 
von WSrme einbaufertig aufbereitet und an- 
schlietend sofort eingebaut. FUr das Aufbereiten 
20 des einbaufertigen Gemisches ist ein einfacher 
BehSlter und ein Handmischgerfit ausreichend. Das 
Verteilen des einbaufertigen Gemisches kann mit 
einem Rechen oder mit einer Keile erfolgen. wobei 
die damit erzieibare, leichte Verdichtung ausrei- 
25 chend ist. Das einbaufertige Gemisch kann mittels 
des Handwerkzeuges leicht in jede Ecke und urn 
jedes vorstehende Teil verteilt werden. so da£ ein 
im wesentlichen einstUckiger Be lag entsteht. Be- 
sondere Formen, insbesondere Formwerkzeuge, 
so sind fUr die Herstellung der Belage nicht ertorder^ 
lich. Bedarfsweise kann eine einfache Schalung 
aus Metall oder aus Holz eingesetzt werden. 

Weitere Merkmale des Verfahrens nach der 
Erfindung sind in den AnsprUchen 2 -13 offenbart. 
35 Das Verfahren gemSfl der vorliegenden Erfin- 

dung wird nachfolgend anhand von einigen 
AusfUhrungsbeispielen nfcher eriSutert. 

Beispiel I 

100 Gewichtsteile Gummimehl. Gummigranuiat 
oder GummischniUel, die aus AbfSllen von Autorei- 
fen oder dergleichen hergestellt wurden. werden 

*e mit 15 Gewichtsteilen Polyol und etwa 0.1 -10 
Gewichtsteile Beschleuniger in einer Mischanlage 
kontinuierlich oder diskontinuierlich gemischt. Die- 
ses Ge misch wird in transportablen Gebinden. 
beispielsweise Polyfithylenbeutel oder fe&ie 

so BehSlter aus Metall oder Kunststoff mit einem Ge- 
wicht von etwa 30 -50 kg abgepackt. Dabei ist das 
Gebinde so ausgebildet. dafi sich entweder in dem 
Polyathylenbeutel ein kleiner Beutel oder in dam 
festen Behalter ein flaschenartiges Gebinde belin- 



det. welches etwa 5 Gewichtsteile Isocyanat 
enth&lt. Dieses Gebinde kann bedartsweise in 
Lagern und/oder Verkaufsraumen zwischengelagert 
werden. An der Einbaustelle, beispielsweise einem 
Gartenweg Oder einer Baumscheibe, die bedarts- 
weise mit einer Schalung versehen 1st, wird das 
vorgefertigte Gemisch in einen fasten BehBlter 
gefUIlt und das getrennt abgefUllte Isocyanat zuge- 
geben. Mittels eines Handmischers wird nun das 
Isocyanat mit dem vorgefertigten Gemisch vermi- 
scht und anschlieBend auf die Einbaustelle ge* 
achUttet. Mittels einer Keile Oder einem Rechen 
wird nun dieses Gemisch in einer Dicke von etwa 
10 -50 mm gleichmaflig verteilt, leicht verdichtet 
und an seiner Oberflflche geglattet. Nach einer Zeit 
von etwa 2 -6 Stunden 1st dieses Gemisch aus- 
gehartet und somit der Gartenweg Oder die Baum- 
achelbe fertig. Die Aushartezeit ist dabei sehr stark 
von der Aufientemperatur abhangig. Auch der An- 
Ml des Bindemittels, des Beschleunigers und des 
Harters sind fUr die Aushartezeit von Bedeutung. 

100 Gewichtsteile mehl-und/oder granulatartiges 
Ethylen-Vtnyl-Acetat, das beispielsweise aus alten 
Schuhsohlen gewonnen wird. wird mit 20 Gewicht- 
stetlen Natur-Latex in einer Mischaniage gemischt 
und anschlieBend in transportable Gebinde abge- 
packt. Den Gebinden werden entweder in einem 
kletnen Beutel Oder in einem anderen, gesonderten 
Behtttter 0,5 Gewichtsteile eines Emulgators derart 
zugegeben, dafl eine Reaktion des Emulgators mit 
dem Natur-Latex ausgeschlossen ist. An der Ein- 
baustelle. beispielsweise einer zu schUtzenden 
Dachtl&che Oder einer zu isolierenden Bodenftache 
wird das vorgefertigte Gemisch in einen Be ha Iter 
gefUIlt und nach Zugabe des Emulgators mit dem- 
selben vermischt. Nach einer vorgegebenen Mi- 
schzeit wird das fertige Gemisch auf die Einbau- 
stelle ausgeschUttet und unter geringfOgiger Ver- 
dichtung gleichmaflig verteilt und geglattet. Die 
Dicke des Belages kann auch hier etwa 10 -50 mm 
betragen. 



fiaiaciflia 

100 Gewichtsteile granulat-und/oder mehlarti- 
ges. technisches Gum mi, das beispielsweise aus 
alten Dichtleisten Oder dergleichen gewonnen wird, 
wird mit etwa 10 Gewichtsprozent eines Prepoly- 
mers vermischt und anschlieBend sofort unter Va- 
kuum abgepackt. An der Einbaustelle wird die Pac- 
kung bzw. das Gebinde nur ge off net und das 
Gemisch auf die Einbaustelle verteilt, geringfiigig 
verdichtet und geglattet. Ein solches Gemisch kann 
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beispielsweise als Bodenbelag fur Kinder- 
spielplatze verwendet werden. Die Dicke des Bela- 
ges kann auch hier 10 -50 mm betragen. 

5 

100 Gewichtsteile Bitumen werden in einer Mi- 
schaniage Uber ihre Schmelztemperatur erhitzt und 

io mit etwa 50 Gewichtsteilen Gummischnitzeln, oder 
Gummigranulat, die aus Abfall von technischem 
Gummi gewonnen wurden. vermischt und im 
hei0en Zustand in transportable Gebinde, beispiels- 
weise Eimer, abgefUltt. Nach dem Erkalten dieses 

is Gemisches kttnnen die Eimer entweder zwi- 
schengelagert Oder sofort zur Baustelle transpor- 
tiert werden. Hier wird das Gemisch erneut erhitzt. 
auf die Einbaustelle aufgeschUttet. verteilt und giatt 
gestrichen. Ein Verdichten ist hier nicht mehr erfor- 

20 derlich. 

In Abfinderung der erlauterten 
AusfOhrungsbeispiele ist es mttgtich, als FUllstoff 
fOr die Belage auch Polyathylenabf&lle. PVC- 
Abffllle. Textilabfttlle. Teppichabfalle sowie Abttlie 

26 von Polyurethanschaum oder auch mineralische 
Produkte. beispielsweise BIBhschiefer. zu verwen- 
den. Femer ist es mdglich. als FUllstoffe auch 
solche Stoffe bzw. Rohstoffe. beispielsweise 
EPDM. einzusetzen. die eigens fUr die 

30 DurchfUhrung dieses Verfahrens hergestellt wer- 
den. Dem vorzufertigenden Gemisch kann ein 
Farbstoff zugegeben werden, so da4 sich tarblich 
unterschiedliche Bel&ge gostalten lessen. Ferner ist 
es m6glich. die Oberflache der Belage mit einer 

35 besonderen Schicht, beispielsweise einer PUR-Be- 
schichtung, zu veredeln. 



Anaprtlcho 

40 

I. Verfahren zur Herstellung von Bel&gen, bei- 
spielsweise fUr Radfahr-und Gartenweg e, Kinder- 
spielpl&tze sowie zur Isolierung von Bauwerken, bei 
dem ein insbesondere als Abfall anfal lender faseri- 
45 ger, kdmiger oder schnitzelartiger FUllstoff. bei- 
spielsweise Kunststoff, Gummi oder Textilien, mit 
einem aushfirtenden Bindemittel vermischt und die- 
ses Gemisch eingebaut wird, 

60 dadurch gekennzeichnet. 

dafl aus dem FUllstoff und zumindest einem Teil 
des Bindemittels zunachst ein Gemisch industriell 
vorgefertigt. in transportablen Gebinden abgepackt. 
55 zwischengelagert und zur Einbaustelle transportiert 
wird und dafl dieses Gemisch erst an der Einbau- 
stelle gegebenenfalls unter Zugabe des restlichen 
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EST!!!! 8 r^ 8 ' 2ufuhr von WSr ™ e'nbau- 
fe_rug.aufbere.tet und anschlieflend sofort eingebaut 

2. Verfahren nach Anspruch I. 

dadurch gekennzeichnet. S 

dafl dem FUllmateriaJ 8 -30 Gewichtsprozent Binde- 
mittel zugemischt werden. 

3. Verfahren nach Anspruch I und 2. 10 

dadurch gekennzeichnet. 

Reaktionsharzes und dem efnzubauenden Qemisch , fi 
der r esWicne TeJJ dw Reaktjonsnar2es '« 

Harter zugesetzt wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, 



20 



dadurch gekennzeichnet, 

dafl dem vorzufertigenden Gemisch Polyol und 
^m^nzubauenden Gemisch Isocyanat zugege- 

6. Verfahren nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet. 

^ e Hl vor2u,erti S end ®" Gemisch. auf das Binde- 

6. Verfahren nach Anspruch 4. 
dadurch gekennzeichnet. 

dafl dem einzubauenden Gemisch. auf das Binde- 
mittel bezogen. 10 -70 Gewichtsprozent Isocyanat 
zugegeben werden. 

7. Verfahren nach einem der AnsprUche I bis 2. 

dadurch gekennzeichnet. 

s!L, dem , * or2u,arti 9 end an Gemisch Natur-oder 

?M ^T^ 1 Und d8m ein2 "bauenden Gemisch 
em Emulgator zugegeben wird. 

^5 
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8. Veriahren nach Anspruch t. 
dadurch gekennzeichnet. 

tLZHZ , VOr2uferU 9 endBn Gemisch Bitumen aJs 
Bindemittel zugegeben wird. 

9. Verfahren nach einem der AnsprUche I bis 2. 
dadurch gekennzeichnet. 

dafl dem vorzufertigenden Gemisch ein unter Um- 

!Sr 9S i U !J hartendes H ™ * Bindemittel zuge- 
setzt und das vorgefertigte Gemisch unter Vakuum 
verpackt. gelagert und zur Einbaustelle transport 

10. Verfahren nach Anspruch 8. 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl als Harz ein Ifisungsmirteifreies. niedrigvisko- 
ses Einkomponenten-Bindemittel auf Polyurethan- 
basis zugesetzt wird. 

II- Verfahren nach einem der AnsprUche I -9. 
dadurch gekennzeichnet. 

dafl dem einzubauenden Gemisch ein Be- 
schleuniger zugegeben wird. 

12. Verfahren nach Anspruch II, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafl der Beschleuniger bereits dem vorzufertigen- 
den Gemisch zugegeben wird. 

13. Verfahren nach einem der AnsprUche I -||, 

dadurch gekennzeichnet. 

dafl dem vorzufertigenden Gemisch ein Fart>stoff 
zugegeben wird. 



so 
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